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Die Erfindung betrifft die Herstellung von Draht- 
netzwerk, dessen Drahte an den Kreuzungsstellen 
miteinander eiektrisch verschweiBt sind. 

Zur Fertigung von eiektrisch geschweifltem Draht- 
netzwerk sind bereits verschiedene Vorschlage be- 
kannt. Es ist beispielsweise vorgeschlagen worden, 
liber eine Reihe paralleler Langs drahte, die auf einem 
ebenen Tisch angeordnet sind, dutch hin- und her- 
gehendfe Greiferschtitzen od. dgl. ein oder mehrere 
Querdrahte zu legen und diese dann unter Anwen- 
dung von balkenformigen Schweifielektroden mit den 
Langsdrahten zu verschweLBen. Nach dem Fest- 
schweiBen eines oder mehrerer Querdrahte werden 
die Langsdrahte schrittweise weiterbewegt, worauf 
\yeitere Querdrahte ausgelegt und mit den Langs- 
drahten verschweiBt werden. Diese Art der Her- 
stellung von Drahtnetzwerk hat verschiedene Mangel. 
Die Maschinen zur Fertigung nach diesem Verfahren 
sind vergleichsweise verwidkelt, und ihre Leistung ist 
nicht groB. Audi notigt die stoBweise Entnahme des 
starken SchweiBstromes dazu, die gesamte elektrische 
Ausrustung den anzuwendenden starken Stromen an- 
zupassen, obgleich der SchweiBstrom nur w^end 
eines Bruchteiles der Arbeitsperioden fliefit SdilieB- 
lich ist auch der .starke Spannungsabfall, der durch 
die StoBweise Belastung des Netzes entsteht. nach- 
teilig. 

Es ist auch bereits vorgeschlagen worden, ein ge- 
schweiBtes Drahtnetz aus nach Art einer Zykloide 
einer Ebene uberlappend nebeneinandergelegten 
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Drahtwindungen zu bilden 

Das Verf ahren zur Herstellung eines solchen Draht- 
netzwerkes sieht vor, daB der Draht in einer zylindri- 
schen Form so gebogen wird, daB gleichachsig zu- 
einander liegende Drahtwindungen entstehen. Diese 
Drahtwindungen werden am unteren Ende der Biege- 
form seitlich abgezogen, so daB die Windungen sich 
kreuzen. Danach werden die Windungen zwischen 
zwei die ganze Breite der Drahtwindungen iiber- 
greifende Walzenelektroden durchgefuhrt, durch die 
Kreuzungsstellen verschweiBt werden soUen, 

Das geschilderte Verfahren hat grundsatzlich den 
gleichen Nachteil, der oben in Verbindung mit Balken- 
elektroden erortert worden ist. Weiterhin diirfte es 
schwierig sein, nach diesem Verfahren ein in gleich- 
maBigen Windungen verlaufendes Drahtnetzwerk her- 
zustellen, das an alien Kreuzungsstellen zuverlassig 
verschweiBt ist Schon geringe Anderungen in der 
Harte des verarbeiteten Drahtes fuhren Unterschiede 
bei der Bildung der Drahtwindungen in der Biege- 
form herbei. Die natiirliche Federkraft des Drahtes 
hat zur Folge, daB sich die Drahtwindungen mit ver- 
schiedenera Druck gegen das Innere der Biegeform 
anlegen. Dadurch entstehen Unterschiede in bezug auf 



die Zugkraft, die notwendig ist, um die Drahtwindun- 
ao gen aus dem unteren Ende der Biegeform heranzu- 
ziehen, und dieses wiederum fiihrt dazu, daB die 
Drahtwindungen bereits einen verschiedenen Abstand 
voneinander haben, bevor sie den SchweiBelektroden 
zugefiihrt werden, 
25 Der Erfindung Hegt die Aufgabe zugrunde, ein 
Verfahren zum Herstellen von geschweiBten Draht- 
netzen aus nach Art einer Zykloide in einer Ebene 
iiberlappend nebeneinandergelegten Drahtwindungen 
zu entwickeln, bei dem die geschilderten Nachteile 
30 vermieden werden. Dieses Ziel wird erfindungsgemaB 
dadurch erreicht, daB der Draht beim Auslegen jeder 
Windung an das quer abgezogene Netz angelegt und 
angeschweiBt wird. 
Das erfindungsgemaBe Verfahren hat den Vorteil, 
35 dafl der Draht bei bzw. unmittelbar nach der Biegung 
durch VerschweiBen mit den vorher hergestellten 
Drahtwindungen festgelegt wird, so daB jegliches 
Auffedern der Windungen verhindert und — kon- 
tinuierlichen Vorschub des Netzes vorausgesetzt, was 
40 praktisch ohne weiteres zu verwirklichen ist — alle 
Drahtwindungen genau gleidhen Abstand voneinander 
und genau gleiehen Vedauf haben. Breite und Dichte 
des bandartigen Netzwerkes sind also gleichformig. 
Zur Durchfuhrung des erfindungsgemaBen Ver- 
45 fahrens ist eine Einrichtung vorgesehen, bei der einer 
SchweiBunterlage ein um eine zur Unterlage senk- 
rechte Achse drehbarer Trager fiir das um eine 
waagerechte Achse drehbare SchweiBrad zugeordnet 
ist. 

50 Von der Art der Kreisbewegung des SchweiBrades, 
sei es gleichformig oder ungleichformig, und der Ge- 
schwindigkeit, mit welcher das gebildete bandformige 
Netzwerk aus dem Drehbereich des SchweiBrades ab- 
gezogen wird, hangt die Form der Drahtwindungen 
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bzw der Maschen des fertiggeschwdBten Drahtnetz- Kontaktarm 9. der leitend mit dem SchweiBrad 4 ? 

ab. durch Schleifkontakte od. dgl. verbunden ist. 

Es ist audi moglich, auf der SchweiBunterl^ ein Dem SchweiBrad wird Draht von einem in Fig. 1 

Oder mehrere Langsdrahte auszaspannen. auf wdchen nicht dargestellten Wickel zugefuhrt Die media- ..; 

die Drahtwindungen von dem kreisenden Sdiwdflrad 5 nisdie Spaanung. mit der der Draht zugeffibrt wird, . i 

ausgelegt werden und mit denen die von dem SchweiB- and der Drudc, mit dem das SdiwdBrad 4 den in f 

rad abgegebenen Drahtwindungen an den Kreuzungs- seiner Umfangsrille befindlidien Draht gegeh die j 

stdlen ebenfalls versdiwdflt werden. SdiweiBmiterlage 1 andrudct, werden so bemessai. V 

Das gemafi der Erfindung gefertigte Band aus dafi der Draht in Windungen 10 vom Sdiweifirad 

Drahtnetzwerk ist fur versdiiedene Zwedce verwend- to abgegeben wird. Die entspredienden Drahtwindungen 

bar beispielswdse zur Fugenabdiditung bzw. als werden aus dem Bewegungsberddi des SdiweiB- 

Pliester- oder Rabitzdraht u. dgl. rades 4 sdtlich in Riditung des Pfdles 11 kpntinuier- p: 

Die Erfindung gestattet audi die Herstellung mehr- lidi oder in dnem anderen geeigneten Bewegungs- -* 

sdiiditiger Bander, insbesondere audi die Herstellui^ rhythmus abgezogen. Die vom SchweiBrad 4 abge^ i-'- 

von Versatzdraht fur Grubenbetriebe. Hierzu wendet 15 benen Drahtwindungeo kreuzen sich infolgedessen,- 

die Erfindung zwd nacheinander in Bewegungsridi- wie in Fig. 1 dargestdlt, wobd sie an den KroizungS- • ;. 

tung des Bandes zur Einwirkung kommende um- stdlen 12 mitdnander verschweiBt werden. Bei kon- ..^ 

laufende SchweiBrader an, wobei zwischen den beiden tinuierlichem Umlauf des SchwdBrades 4 and kon- ^; 

Drahtschichten in bekannter Wdse dne Papierbahn tinuierlichem Abziehen der entstdienden Drahtwin- 

od dtel dngd^ werden karai. Bd dieser Aus- ao dungen in Richtung des Pfdles 11 entsteht ein 

fuhrmigsform der Erfindung wird von dem ersten geschwdBtes Drahtnetzwerk, dessen Form m Fig. 1 

SchwdBrad zunachst in der voi^eschriebenen Wdse bd 13 ersichtlich ist. , • . f 

dn einsdiiditiges Drahtnetzband gebildet. Auf diesem Wie aus Fig. 2 ersiditlidi, 1st der Trager 2 an - >= 

wird dann dne Papierbahn ausgebrdtet und auf die einem Gestdlarm 14 drdibar und ^al verschiebbar fQ^ 

Papierbahn von dnem zwdten umlattfenden SdiwdB- as gdagert. Das Ende IS des Tragers 2 1st m geeigneter ^ 

rad dn zwdtes Drahtnetzwerk aufgebradit. das dabd Wdse mit dem Antriebsmittd verbunden. Am Tra- . : W 

in sich and gleichzdtig unter Durdilodien der Papier- ger 2 sitzt oberhaft des Trag^ ^ fur das SchweiB- 

tehn mit dL Drahtwindungen des unteren Draht- rad dn wdterer Tragarm 16, der ebenfalls em dek- .. ^ 

netzbandes an den Kreuzungsstellen versdiweiBt wird. trisdi isolierendes Zwisdienstudc hat and der . eine ~: EJJ 

Es entsteht dann dn fiir die Versatzbetriebe von 30 SpannroUe 17 tragt, die mit einer geeigneten Brems- ;, =3 

Kohlengruben od. dgl. gedgneter Versatzdraht. dessen vorrichtung verbunden ist Oberhdb des Annes 16 

wSentlidier Vorteil d^in liegt. daB er dnerseits eine ist der Traprm 18 mit emem Isoherstuck fur 4e 

genugende Abdiditmig gegen die eingeblasenen Berge Vorratswdle 19 vorgesehen. von der der Draht zur 

fmibt mid anderersdte kdne Drahtspitzen oder Vor- Bildung des Bandes abgenommen wird. Der Dr^t 

sprunge an den Langsrandem aafweist, an denen sidi 35 durdilauft zunadist eine fette Fuhrung 20 und ge- ^ 

it Bergleute verletzen komrten. langt dami auf die mit Umfangsrille versehene Spann- ^ 

Die Stromzufiihrung zum SchweiBrad kann auf roUe 17, fiber die er ^ ^^^^^f^^^'^l^'?^}^^ ^ ^ 

versdiiedene Wdse erfolgen ; vortdlhaft erfolgt sie als fiber das SdiwdBrad 4 ablaaft. Dadurdi wird der . ^ 

Suth SdieBewegufgsbahndesisoliertgdager- Draht in die f ^^^f^rf^*?"^ Spannung geb^^^ 

ten SchweiBrades von dner mit Quecksilber gefuUten. 40 gleichzeitig geglattet so daB vom S<±weiBrad 4 Wm- ^ 

Sn oSnen Rimie umgeben ist. die isoliert angeord- dungen von gle.dimafiig«n V^lauf abgegeb«. werden^^ ^ 

neTund mit dem einen Pol der Stromquelle verbunden Die Zufuhrung des SdiweiBs romes erfc^g dur J - 

ist und in deren Fullung dn Kontaktarm taucht. der den Leiter 21, der nut der Kontak nmie 7 verbunden 

mit dem SdiwdBrad Idtend verbunden ist, ohne daB ist. Der andere Pol der Stromqudle wird bei 22 an 

Sdodi fur diese Merkmale dn sdbstandiger Sdiatz 45 das Gestell 23 der Schweifiunterlage 1 angeschloss<^ . 

in STspruch genommen wird. Sdtlid, neben dem SchweiBtisdi 1 ist zw.schen de^ |: 

In d?r Zddmung ist die Verwirklidiang der Er- Lagerwannen 24 die Aufwickelwalze 25 fur^ das , 

findung bdspidsweise dargestdlt. und zwar zdgt fertige Drahtnetzband angebracht Die Aufwickd- 

Fie 1 dne Oberansidit der SdiweiBunterlage nebst walze 25 1st mit einem Antriebsmotor 26 verbunden, , , 

der Anordnung des SdiwdBrades and dnen Tdl des 50 von dem die Wldcelwalze, vorteilhaft unter Zwischen- ; 

gebiSSten Drahtnetzwerkes. sdialtung dner Sdildfkapplung oder ernes RegeK 

Fig. 2 dne Seitenansidit dner gemaB der Erfin- getriebes, m der gewunschten Weise gedreht wird, so ^ 

dung ausgebildeten Einrichtung. daB das Drahtnetz 13 glatt auf die Wickdwalze auf- 

In Fig. 1 ist die SchwdBunterlage. die hier fest gewickdt wird. ^ ^ , _ V 

ausgefuhrt ist. rait 1 bezddmet. tJber der SchwdB- 55 Statt eines SchweiBrades 4 konnen auf dem Tragr ; 

unterlage ist in (nidit dargestdlt) Lagem ein Tra- arm 3 gegebenenf alls audi mdirere Schwe.flrad^: ',; 

eer 2 drehbar. der an einem seitlidi vorragenden nebenemander angeordnet werden. Dadurch raitstebt 

Arm 3 das als SchweiBdektrode dienende Sdiwdfl- in der mitUeren Zone des gebildeten Drahtbandes eine ^ 

rad 4 traet. In dem Tragarm 3 ist dn Zwischenstudc 5 zweitc Windungsmhe. die den Bandkorper hier ver- , ^ 

aus einem den dektrisdien Strom nidit Idtenden 6» stark*, was unter Umstanden vorteilhaft 1st. 
Material vorgesehen, so dafi das SchweiBrad 4 gegen 
den Trager 2 isoliert ist. Das SchweiBrad ist mit 

■dner Umfangsrille 6 versehen, wdche das Profil des PatentahsprochB: 

zuzufuhrenden Drahtes teilweise aufnimmt . , , tj . n v -a. • 

Gleichachsig zum Trager 2 ist auBerhalb der Be- 65 1. Verfahren zum Herstellen von geschweiflten 

weeungsbahn des SchweiBrades 4 eine nach oben Drahtnetzen aus nach Art einer ZyWoide m einer , 

ofeiie Rinne 7 vorgesdien, die mittds den dektri- Ebene uberlappend nebenemandergdegten Drah*- 

schen Strom nicht Idtenden Stfltzen 8 am SdiwdB- windungen, dadurch gdcennzeichnet, daB der : 

tisch 1 befestigt ist. Die Rinne 7 ist teilwdse mit Draht bdm Anslegen jeder Windung an das qu^, i; 

Quedtsilber au^efuUt. In sie taucht von oben ein 70 abgezogene Netz angdegt und angeschweiBt wir&. i-. 
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2. Einrichtung zur Durchfuhrung des Ver- 
fahrens nach Ansprucb 1, dadurch gekennzeich- 
Hfet, daB eioier SdiweiBunt'Crlage (1) ein um eine 
zur Unterlage senkrechte Achse drdibarer Trager 
(2) ftir das um eine waagerechte Achse drehbare 5 
Schweifirad (4) zugeordnet ist. 

3. Einrichtung nach Anspruch 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Bewegungsbahn des isoliert 
gelagerten Schweifirades (4) von einer tnit Quedc- 
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silber gefullten, oben offenen Rinne (7) umgeben 
ist, die isoliert angeordnet und mit dem einen Pol 
der Stromquelle verbunden ist und in deren 
Fiillung ein Kontaktarm (9) taucht, der mit dem 
SchweiBrad (4) leitend verbunden ist. 
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